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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique —
Matériel de montage et accessoires

AVANT-PROPQOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondigle de normalisation
composée de 'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natlonaux de la CEl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questj aljsation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre a i pub ie des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'études,
national intéressé par le sujet traité peut parficiper. Les organisations\ G gmentales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent ég AUX. CEI coIIabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisatio
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui cg

3) Ces décisions constituent des recommandatigns ter

4) Dans le but d'encourager P'unificatio

nationale ou régionale correspondante doi

. - : 'dl
5) La CEl n’a fixé au€une édure_ concemant le

responsabilité n'egt pas\engagé uh.matériel Pt déclaré conforme a I'une de ses normes.

La Norme
d’interconnexior

la CEl: Fibres"op

été établie par le sous-comité 86B, Dispositifs
a fibres optiques, du comité d'études 86 de

DIS Rapport de vote

86B(BC)114 86B(BC)152

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le systéeme CEl d’assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).

Les annexes A et B sont données uniquement a titre d’information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES -

Part 1: Generic specification —
Hardware and accessories

FOREWORD

1) The IEC (international Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for~standardization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The gbject of\the IEC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardizatignrn v the_eledtrical and
electronic fields. To this end and in addition to other activities, the {EC publishés

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical
which all the National Committees having a special interest

4) In order to promote international unification,
Standards transparently to the maximum ¢

International Std

interconnecting devi
optics.

The text of this st IS based on the following documents:
DisS Report on voting
86B(C0O)114 86B(CO)152

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

Annexes A and B are for information only.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 1073, qui est une spécification genérique, est divisée en
quatre articles. L'article 1 est intitulé «Généralités» et contient des informations générales
qui concernent la présente spécification.

L'article 2 intitulé «Exigences», contient toutes les prescriptions auxquelles doivent
satisfaire le matériel de montage et accessoires pour épissures pour fibres optiques
étudiés dans la présente norme. Il concerne la classification, les spécifications, la
documentation, fes matériaux, I’exécution, la qualité, les performances, l'identification et
’emballage.

nent I'assurance de la qualité.

- L’article 4, intitulé «Procédures de mesure et d'essai
méthodes de mesure et les procédures d’essai d’envifOn
de la qualité.

O
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INTRODUCTION

This part of IEC 1073, which is a generic specification, is divided into four clauses.
Clause 1 is titled "General" and contains general information which pertains to this

specification.

Clause 2 is titled "Requirements” and contains all of the requirements which are to be met
by fibre optic splice hardware and accessories covered by this specification. The require-
ments for classification, documentation, design and construction, quality, performance,
identification and marking and packaging are covered in this clause.

»
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EPISSURES POUR CABLES ET FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique —
Matériel de montage et accessoires

1 Genéralités

1.1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 1073 s’applique au matériel de montage pour épissures de
fibres optiques (parties d’alignement, parties de protection, etc.) et aux accessoires pour
épissures (agencement, boitiers, etc.) pour cables et fibres optiques g comprend:

— les prescriptions relatives au matériel de montage es de fibres

optiques;
— les prescriptions relatives aux accessoires pour épissures de tigaes;

— les procédures de mesure et d’essais pour | & agsurance de la
qualité.

1.2 Références normatives

CEl 1073. Au moment de la pub'tio o éditi indiquées étaient en vigueur. Tout

document normatif est sujet ar prenantes aux accords fondés sur la
présente partie de I3 itées échercher la possibilité d’appliquer les
éditions les plus réé ] 3 atifs indiqués ci-aprés. Les membres de la
CEl et de I'ISO ppssed es Noymes internationales en vigueur

Qc 00100@8 Sgle : »s du Systéme CEI d’assurance de la qualité des
composants\elgetfoqi

~ Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 731:
Télécommunications par fibres optiques

CEI 68-1: 1988, Essais d’environnement — Premiére partie: Généralités et guide
CEl 68-2-1: 1990, Essais d’environnement — Deuxieme partie: Essais — Essais A: Froid

CE! 68-2-2: 1974, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essais B: Chaleur
séche

CEl 68-2-3: 1969, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Ca: Essaf
continu de chaleur humide
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SPLICES FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES -

Part 1: Generic specification —
Hardware and accessories

1 General

1.1 Scope

This part of IEC 1073 applies to fibre optic splice hardware (alignment parts, protection
parts, etc.) and splice accessories (organizers, closures, etc.) for optical fibres and cables.
It includes:

— fibre optic splice hardware requirements;

— fibre optic splice accessory requirements;

— measurement and test procedures for quality

assessment.

1.2 Normative references

QC 001001: 19@5@
Components (IE

IEC 50(731): 1984, In
fibre communicatio

rnational Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 731: Optical

IEC 68-1: 1988, Environmental testing — Part 1: General and guidance
IEC 68-2-1: 1990, Environmental testing — Part 2: Tests — Tests A: Cold

IEC 68-2-2: 1974, Environmental testing — Part 2: Tests — Tests B: Dry heat

IEC 68-2-3: 1969, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ca: Damp heat, steady
state
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CEl 68-2-5: 1975, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Sa:
Rayonnement solaire artificiel au niveau du sol

CEl 68-2-6: 1982, Essais d’environnement — Deuxieme partie: Essais — Essai Fc et guide:
Vibrations (sinusoidales) '

CEl 68-2-7, 1983, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Ga et guide:
Accélération constante

CEl 68-2-9: 1875, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essais — Guide pour I'essai
de rayonnement solaire

CEl 68-2-10: 1988, Essais d’environnement — Deuxiéme partie: Essf Essai J et guide :

Moisissures

CE!l 68-2-11: 1981, Essais d’environnement — Deuxié
Brouillard salin

CEl 68-2-13: 1983, Essais d’environnement — Deuxienq a X 5 — Essai M: Basse
pression atmosphérique

CEl 68-2-14: 1984, Essais d’environnernienl g_partie: Essais — Essai N:
Variations de température

CEl 68-2-17: 1978, Essais d’epvirorineqs Deuxieme partie: Essais — Essai Q:
Etanchéité

CEl 68-2-27; 1987,
guide: Chocs

CEI 68-2-@
Secousses

CEl 68-2-30y 1980 ] gnvironnement — Deuxiéme partie: Essais — Essai Db et
guide: 1 g haleur humide (cycle de 12 + 12 heures)

CEl 419: 19%3, @uide pour I'inclusion des procédures de contrdle lot par lot et périodique
dans les spécifications de composants électroniques (ou piéces détachées)

CEIl 617: Symboles graphiques pour schémas

CEl 695-2-2: 1991, Essais relatifs aux risques du feu — Deuxiéme partie: Méthodes
d’essai — Section 2: Essai au brileur-aiguille

CEI 793-1: 1992, Fibres optiques — Partie 1: Spécification générique
CEl 794-1: 1987, Cébles a fibres optiques — Premiére partie: Spécification générique

CEl 874-1: 1987, Connecteurs pour fibres et cdbles optiques — Premiére partie: Spécifi-
cation générique



.1073-1 © IEC:1994 -15 -

IEC 68-2-5: 1975, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Sa: Simulated solar radi-
ation at ground level

IEC 68-2-6: 1982, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Fc and guidance: Vibration
(sinusoidal)

IEC 68-2-7: 1983, Environmental testing — Part 2: Tests — Test Ga and guidance: Acceler-
ation, steady state

IEC 68-2-9: 1975, Environmental testing — Part 2: Tests — Guidance for solar radiation
testing

IEC 68-2-10: 1988, Environmental testing — Part 2: Tests — Test J and
growth

IEC 419: 1973, Guide’for the inclusion of lot-by-lot and periodic inspection procedures in
specifications for electronic components (or parts)

IEC 617: Graphical symbols for diagrams

IEC 695-2-2: 1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 2: Needie-flame
test

|EC 793-1: 1992, Optical fibres — Part 1: Generic specification
IEC 794-1: 1987, Optical fibre cables — Part 1: Generic specification

IEC 874-1: 1987, Connectors for optical fibres and cables — Part 1: Generic specification
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CEl 875-1: 1992, Dispositifs de couplage pour fibres optiques — Partie 1: Spécification
générique

ISO 129: 1985, Dessins techniques — Cotation — Principes généraux, définitions,
méthodes d’exécution et indications spéciales

ISO 286-1: 1988, Systéme /SO de tolérances et d’ajustements — Partie 1: Base des
tolérances, écarts et ajustements

ISO 370: 1975, Dimensions tolérancées — Conversion d’inches en millimétres et
réciproquement

qlérancement de
gs, indications

ISO 1101: 1983, Dessins techniques — Tolérancement géométrique
forme, orientation, position et battement — Généralités, definitior
sur les dessins

ISO 8601: 1988, Eléments de données et formats d’éckan g information —
Représentation de Ia date et de I'heure <\ N
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IEC 875-1: 1992, Fibre optic branching devices — Part 1: Generic specification
ISO 129: 1985, Technical drawings — Dimensioning — General principles, definitions,
methods of execution and special indications

ISO 286-1: 1988, ISO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, deviations
and fits

ISO 370: 1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches into millimetres and vice
versa

ISO 1101: 1983, Technical drawings — Geometrical tolerancing — Tolg gs of form,
orientation, location and run-out — Generalities, definitions, symbois ations on
drawings

ISO 8601: 1988, Data elements and interchange formats —(In shange —

Representation of dates and times <\ \



	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



